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本文将介绍一下关于大连德嘉电子生产的 DP-Modbus的使用案例！

本文中用到的产品有以下几个：

1. 西门子 313C-2DP PLC

2. 大连德嘉的 DP-Modbus转换器

3. 无锡模数智能科技有限公司的数码管显示器（本品由本公司客户提供，让我们测试是否能够

跟 S7-300连接）

硬件连接示意图如下：

硬件连接好之后，我们来读一下数码管显示器的手册，以便来实现数码管的数据显示。

数码管显示屏手册中有以下说明，如下图所示
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我们的 DP-Modbus模块带有 USB调试接口，这极大的方便了我们对产品的使用， 它有两点好

处

1. 我们可以通过该 USB 口，用电脑上的串口助手软件或者 modbus poll 这种专业的 modbus
软件来对 modbus设备进行调试

2. 我们可以在 DP设备与 Modbus设备通信的时候进行数据的监视

那么这样，我们首先使用串口助手软件，通过 DP-Modbus上的 USB口对显示器进行调试，来

实现上图中命令在数码管上的显示

首先我们要安装串口助手软件及 USB 驱动，安装好驱动之后，打开电脑的设备管理器，会有如

下图显示

2. 打开串口调试助手软件，按照下图所示进行设置
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3. 我们将数码管手册中的 modbus 命令复制到串口助手的发送去，并发送，会得到如下图所示

的返回命令，并观察数码管，这个时候数码管上会像手册中所说的一样，显示 4.90这个数值
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通过上面的测试，我们已经成功的通过 USB调试器实现了数码管的显示功能，现在我们要通过

DP口连接西门子 S7-300 PLC，以实现 PLC数据在数码管中的显示。

1. 配置 GSD 文件，（DP-Modbus模块需要用到此 GSD 文件，此文件可以到我们的官方网站

上下载）将大连德嘉国际提供的 GSD 文件 D_MASTER.GSD 拷贝到 Step7\S7data\gsd\目录

下；产品图标 DS007_N.BMP 和 DS007_S.BMP 文件拷贝到 Step7\S7data\nsbmp\ 目录下
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注：以上的详细目录在 XP系统中分别是：

C:\Program Files\Siemens\Step7\S7DATA\GSD
C:\Program Files\Siemens\Step7\S7DATA\nsbmp

2. 在 STEP 7 上通过向导 ‘New Project’Wizard 建立一个“项目”，CPU 类型选择

CPU313C-2DP, 项目名字叫“MODBUS_MASTER”

3. 在 STEP7的硬件组态配置：

1) 配置 PLC的 DP口属性，在 step组态页面下，依次双击“硬件”------“DP”---------“属性”

--------“新建”

点击“网络设置”，选择波特率，这里我们使用 187.5K的波特率！
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2) 插入 DP-Modbus组态，作为 DP从站，Modbus主站。在硬件组态图上右键单击 DP总线，

选择“插入对象”
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3) 按照下图依次点击，

4) 设置 DP-Modbus的 DP属性，点击“参数”，设置地址和波特率，如下图：
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注意：DP-Modbus模块的 DP站址是用硬件拨码开关来设置的，具体方法如下：

拨码开关说明：

1号拨码

ON 协议转换器进入运行状态，即工作状态。

OFF 协议转换器进入停止状态，此时既不与 DP通讯、也不与 MODBUS通讯。

2-8号拨码，是 DP地址设置开关
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5) 双击添加的 DP-Modbus模块，点击“分配参数”，设置 Modbus参数，如下图：
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6) Modbus报文队列的配置

在 Hardware catalog 中打开 DP slave/MODBUS master 目录 DP slave/MODBUS master 有
1#～39# 共 39 个槽（逻辑上，非物理设备）

1#、2#、3# 、4#、5#槽已占用，剩下 34 个槽提供用户使用。每个槽可以用来插入一条MODBUS 通

信报文 , 所以一共可以插入 34 条 MODBUS(报文 )。DP slave/MODBUS master 的每一个

MODBUS 模块对应一种功能的 MODBUS 报文，可双击插入某一槽中。我们右键单击 6#槽，选

择“插入对象”
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7) 在弹出的对话框中选择 write 2 words(4xxxx)
注意：这里选择的选项是根据所连接的 Modbus 设备来确定的，如下图，手册中的命令写入 4
个字节数据，即 2个 words
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8) 看一下 step7 会为我们自动分配地址为 QB256、QB257、QB258、QB259

9) 设置 modbus参数，地址为 1，寄存器起始地址为 144，
注意：这里我们对地址进行一下说明， 此中 Modbus 地址为 1，这个地址是在你的 modbus 设

备上进行设置的，我这里将数码管的 modbus地址设置为 1，所以在下图中我选择了地址 1寄存

器起始地址为 144，这个是根据数码管手册中命令的注解而来的，手册中命令是写数码管 0X90
这个寄存器，将 16进制的 90转化为 10进制为 144，所以这里填写 144
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10) 在 step7 中写入 PLC程序如下

建立如下数据表
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我们将数据写入 PQB256到 259这 4个寄存器中，只需要在数据表中填入 MB0 到 MB3的修改

值即可，根据手册指令，我们填入修改值，如下图所示：

根据指令，修改 MB0为 00，MB1为 02，MB2为 01，MB3为 EA

这时候数码管会像手册上所写的一样，显示 4.90，实验成功
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